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0.015  (+0.003) 300
0020  (+0.003) 3.00
0.030  (+0.003) 3.00
0040  (+0.003) 300
0.050  (-0004) 3.00
0060  (-0004) 3.00
0070  (-0004) 3.00
0080  (-0004) 3.00
0090  (-0004) 3.00
0.10 3.00
0 3.00
012 3.00
013 3.00
014 300
0.15 300
0.16 3.00
0.17 3.00
0.18 3.00
0.19 3.00
020 300
021 3.00
0.22 3.00
023 3.00
0.24 3.00
0.25 3.00
0.26 3.00
0.2 3.00
0.28 3.00
0.29 3.00
030 3.00
031 300
032 3.00
033 3.00
0.34 3.00
0.35 3.00
0.36 3.00
0.37 3.00
0.38 3.00
0.39 3.00
040 300
041 3.00
042 3.00
043 3.00
0.44 300
045 3.00
0.46 3.00
047 300
0.48 300
049 3.00
050 3.00
051 300
052 300
053 3.00
054 3.00
0.55 300
0.56 300
057 300
0.58 3.00
059 300
060 300

6d <0.40mm

od 20.40mm

T301-SN Stub Length T302-SN Standard Length

08 38
08 38
1.0 38
10 38
10 38
10 38
10 38
10 38
15 38
15 38
15 38
15 38
15 38
20 38
20 38
20 38
20 38
20 38
20 38
20 38
15 38 30 38
15 38 30 38
15 38 30 38
15 38 30 38
15 38 30 38
15 38 30 38
15 38 30 38
15 38 30 38
15 38 30 38
15 38 30 38
15 38 30 38
20 38 40 38
20 38 40 38
20 38 40 38
20 38 40 38
20 38 40 38
20 38 40 38
20 38 40 38
20 38 40 38
20 38 40 38
20 38 40 38
25 38 40 38
25 38 40 38
25 38 40 38
25 38 40 38
25 38 50 38
25 38 5.0 38
25 38 5.0 38
25 38 50 38
25 38 50 38
25 38 50 38

T303-SN Long Length

=)
=)
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T301-SN Stub Length T302-SN Standard Length T303-SN Long Length
I T T U T T S .
0.61 25 38 50 38 8.0 38

[ 3.00
062 300 25 38 50 38 8.0 38
063 3.00 25 38 50 38 8.0 38
064 3.00 25 38 50 38 8.0 38
065 3.00 25 38 50 38 8.0 38
0.66 3.00 25 38 50 38 8.0 38
067 3.00 30 38 50 38 8.0 38
068 3.00 30 38 50 38 8.0 38
0.69 3.00 30 38 50 38 8.0 38
070 3.00 30 38 50 38 8.0 38
01 3.00 30 38 50 38 8.0 38
072 3.00 30 38 50 38 8.0 38
013 3.00 30 38 50 38 8.0 38
0.74 3.00 30 38 50 38 8.0 38
075 3.00 30 38 50 38 8.0 38
0.76 3.00 30 38 50 38 8.0 38
017 3.00 30 38 50 38 8.0 38
0.78 3.00 30 38 50 38 8.0 38
079 3.00 30 38 50 38 8.0 38
0.80 3.00 40 38 6.0 38 8.0 38
081 3.00 40 38 6.0 38 8.0 38
082 3.00 40 38 6.0 38 8.0 38
083 3.00 40 38 6.0 38 8.0 38
084 300 40 38 6.0 38 8.0 38
0.85 3.00 40 38 6.0 38 8.0 38
0.86 3.00 40 38 6.0 38 8.0 38
087 3.00 40 38 6.0 38 8.0 38
0.88 3.00 40 38 6.0 38 8.0 38
0.89 3.00 40 38 6.0 38 8.0 38
090 3.00 50 38 6.0 38 8.0 38
091 3.00 50 38 8.0 38 10.0 38
092 3.00 50 38 8.0 38 10.0 38
093 3.00 50 38 8.0 38 100 38
0.94 3.00 50 38 8.0 38 10.0 38
095 3.00 50 38 8.0 38 100 38
0.96 3.00 50 38 8.0 38 100 38
097 300 50 38 8.0 38 10.0 38
0.98 3.00 50 38 8.0 38 100 38
0.99 3.00 50 38 8.0 38 10.0 38
1.00 3.00 50 38 8.0 38 100 38
101 3.00 50 38 8.0 38 100 38
1.02 3.00 50 38 8.0 38 10.0 38
103 3.00 50 38 8.0 38 100 38
1.04 3.00 50 38 8.0 38 10.0 38
105 3.00 50 38 8.0 38 100 38
1.06 3.00 50 38 8.0 38 100 38
107 300 50 38 8.0 38 10.0 38
1.08 3.00 50 38 8.0 38 100 38
1.09 3.00 50 38 8.0 38 100 38
110 3.00 6.0 38 10.0 38 120 38
1.1 3.00 6.0 38 100 38 120 38
112 3.00 6.0 38 10.0 38 120 38
113 3.00 6.0 38 100 38 120 38
114 3.00 6.0 38 100 38 120 38
115 3.00 6.0 38 10.0 38 120 38
116 3.00 6.0 38 10.0 38 120 38
117 3.00 6.0 38 10.0 38 120 38
118 3.00 6.0 38 10.0 38 120 38
119 3.00 6.0 38 100 38 120 38
120 300 6.0 38 10.0 38 120 38
121 3.00 6.0 38 10.0 38 120 38
122 3.00 6.0 38 10.0 38 120 38
123 3.00 6.0 38 10.0 38 120 38
124 3.00 6.0 38 100 38 120 38
125 3.00 6.0 38 10.0 38 120 38
126 3.00 6.0 38 10.0 38 120 38
121 3.00 6.0 38 100 38 120 38
128 3.00 6.0 38 10.0 38 120 38
129 3.00 6.0 38 100 38 120 38
130 3.00 6.0 38 10.0 38 14.0 45
131 3.00 6.0 38 10.0 38 14.0 45
132 3.00 6.0 38 10.0 38 14.0 45
133 3.00 6.0 38 10.0 38 14.0 45
1.34 3.00 6.0 38 100 38 14.0 45
1.35 300 6.0 38 10.0 38 14.0 45
1.36 3.00 6.0 38 10.0 38 14.0 45
137 3.00 6.0 38 10.0 38 140 45
1.38 300 6.0 38 10.0 38 14.0 45
1.39 3.00 6.0 38 100 38 14.0 45
140 300 6.0 38 10.0 38 14.0 45
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T301-SN Stub Length T302-SN Standard Length T303-SN Long Length
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T301-SN Stub Length T302-SN Standard Length T303-SN Long Length
[T T () (O Y
22 38 40 45 50

. 3.00 120 1 20.0
222 3.00 120 38 140 45 200 50
223 3.00 120 38 140 45 200 50
224 3.00 120 38 140 45 20.0 50
2.25 3.00 120 38 140 45 20.0 50
226 3.00 120 38 140 45 220 50
221 3.00 120 38 140 45 220 50
228 3.00 120 38 140 45 220 50
229 3.00 120 38 140 45 220 50
230 3.00 120 38 140 45 220 50
231 3.00 120 38 140 45 220 50
232 3.00 120 38 140 45 220 50
233 3.00 120 38 140 45 220 50
234 3.00 120 38 140 45 220 50
235 3.00 120 38 140 45 220 50
2.36 3.00 120 38 140 45 220 50
231 3.00 120 38 140 45 220 50
2.38 3.00 120 38 140 45 220 50
239 3.00 120 38 140 45 220 50
240 3.00 120 38 140 45 220 50
241 3.00 120 38 16.0 45 220 50
242 3.00 120 38 16.0 45 220 50
243 3.00 120 38 16.0 45 220 50
244 3.00 120 38 16.0 45 220 50
245 3.00 120 38 16.0 45 220 50
246 3.00 120 38 16.0 45 220 50
241 3.00 120 38 16.0 45 220 50
248 3.00 120 38 16.0 45 220 50
249 3.00 120 38 16.0 45 220 50
250 3.00 120 38 16.0 45 240 50
251 3.00 120 38 16.0 45 240 50
252 3.00 120 38 16.0 45 240 50
253 3.00 120 38 16.0 45 240 50
254 3.00 120 38 16.0 45 240 50
2.55 3.00 120 38 16.0 45 240 50
2.56 3.00 120 38 16.0 45 240 50
251 3.00 120 38 16.0 45 240 50
2.58 3.00 120 38 16.0 45 240 50
259 3.00 120 38 16.0 45 240 50
260 3.00 120 38 16.0 45 240 50
261 3.00 120 38 16.0 45 240 50
262 3.00 120 38 16.0 45 240 50
263 3.00 120 38 16.0 45 240 50
264 3.00 120 38 16.0 45 240 50
265 3.00 120 38 16.0 45 240 50
266 3.00 120 38 16.0 45 240 50
261 3.00 120 38 16.0 45 240 50
268 3.00 120 38 16.0 45 240 50
269 3.00 120 38 16.0 45 240 50
2.0 3.00 120 38 16.0 45 240 50
21 3.00 120 38 180 45 26.0 50
212 3.00 120 38 180 45 26.0 50
213 3.00 120 38 18.0 45 26.0 50
2.4 3.00 120 38 180 45 260 50
215 3.00 120 38 18.0 45 26.0 50
2.6 3.00 120 38 18.0 45 26.0 50
211 3.00 120 38 180 45 260 50
218 3.00 120 38 18.0 45 26.0 50
219 3.00 120 38 180 45 26.0 50
280 3.00 120 38 18.0 45 260 50
281 3.00 120 38 18.0 45 26.0 50
282 3.00 120 38 180 45 260 50
283 3.00 120 38 18.0 45 26.0 50
284 3.00 120 38 180 45 26.0 20
285 3.00 120 38 18.0 45 260 50
2.86 3.00 120 38 18.0 45 26.0 50
281 3.00 120 38 180 45 26.0 50
2.88 3.00 120 38 18.0 45 26.0 50
289 3.00 120 38 180 45 26.0 50
290 3.00 120 38 180 45 260 50
291 3.00 120 38 18.0 45 26.0 50
292 3.00 120 38 180 45 26.0 50
293 3.00 120 38 18.0 45 260 50
294 3.00 120 38 180 45 26.0 50
2.95 3.00 120 38 180 45 260 50
296 3.00 120 38 18.0 45 260 50
291 3.00 120 38 180 45 26.0 50
298 3.00 120 38 18.0 45 260 50
299 3.00 120 38 180 45 260 50
3.00 3.00 120 38 180 45 260 50




AXIS

Tools for mICRO mACHINING

Machining Parameters

Materials

0.02-0.03 0.04-0.05 0.06-0.07 0.08-0.09 0.10-0.20

N in-1 35000-30000 30000-28000 2700026000 24000 23000 23000-21000

Low/Unalloyed Steel
2

<600 N/mm Fomiey 00003 0.0005 00007 0.0008 0.001-0.0012 0.002-0.005

N in-1 35000-30000 30000-28000 2700026000 24000 23000 23000-21000
Low/Unalloyed Steel

2

600-1000 N/mm Fomfer  0.0003 00005 00007 00008 0.0010-0.0012 0.002-0.005
High Aloyed tae N min-1 32000 28000 26000 24000 22000 22000-20000
700-1500 N/mm?

Fomfer 0.0003 00005 00007 0.0008 0.0010-0.0012 0.002-0.005

N min-1 32000 28000 26000 24000 22000 20000
Ferritic/Martensitic

Fom/er  0.0003 00003 00005 00006 00008 0.0010-0.0015

N min-1 32000 28000 26000 24000 22000 20000
Austenitic

Fomfer  0.0003 00004 0.0006 00007 00009 0.0010-0.0015
Duplex/PH N min-1 30000 25200 23400 21600 19800 18000
>800 N/mm?

Fomfer  0.0003 00003 00005 00006 00008 0.0010-0.0015
e N min-1 35000-30000 30000-28000 2700026000 24000 23000 23000-21000
UL Fomiey 00003 0.0005 00007 0.0008 0.0010-0.0012 0.002-0.005

K

S N min-1 32000 28000 26000 24000 22000 20000
200-250 BHN

Fomfer 0.0003 00005 00007 0.0008 0.0010-0.0012 0.002-0.005

N min-1 37000-32000 30000-28000 2700026000 25000 23000 23000-21000
Al Alloy

Fomfer  0.0005 0,001 0001500025 0002500035  00035-00040  0005-0.010

N min-1 37000-32000 30000-28000 2700026000 25000 23000 23000-21000
Cu Alloy

Fomfer 0,000 00005 00010-0005  0.0015-0.0020 0002-0.003 0.004-0.007

Dia D (mm) 0.015-0.30 031050 051-3.00
Peck Depth (mm) 0.1xd (0.2-0.3)xd 0.5xd
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0.21-0.30

20000-19000

0.005-0.010

20000-19000

0.005-0.010

19000-18000

0.005-0.010

17500

0.0015-0.0020

17500

0.0015-0.0020

15750

0.0015-0.0020

20000-15000

0.005-0.010

18000

0.005-0.010

20000-15000

0.010-0.015

20000-15000

0.008-0.012

0.31-0.40

19000-18000

0.010-0.015

19000-18000

0.010-0.015

18000-17000

0.010-0.015

16500

0.003-0.004

16500

0.003-0.004

14850

0.003-0.004

19000-18000

0.010-0.015

17000

0.010-0.015

19000-18000

0.015-0.020

13000-18000

0.012-0.017

0.41-0.50

18000-17000

0.015-0.017

18000-17000

0.015-0.017

17000-15000

0.015-0.017

15500

0.004-0.005

15500

0.004-0.005

13950

0.004-0.005

18000-17000

0.015-0.017

15700

0.015-0.017

18000-18500

0.020-0.027

18000-18500

0.017-0.022

0.51-0.70

17000-15000

0.017-0.020

17000-15000

0.017-0.020

15000-12000

0.017-0.020

12500

0.005-0.010

12500

0.005-0.010

11625

0.005-0.007

17000-15000

0.017-0.020

14000

0.017-0.020

18500-17500

0.027-0.035

18500-17500

0.022-0.032

0.71-1.00

15000-12000

0.020-0.030

15000-12000

0.020-0.030

12000-10000

0.020-0.030

9000

0.010-0.015

9000

0.010-0.015

8100

0.007-0.010

15000-12000

0.020-0.030

11500

0.020-0.025

16000-15000

0.035-0.045

16000-15000

0.032-0.040

1.01-1.50

12000-10000

0.030-0.35

12000-10000

0.030-0.35

10000-3000

0.030-0.35

7000

0.015-0.020

7000

0.015-0.020

6300

0.010-0.015

12000-10000

0.030-0.35

9500

0.025-0.030

14000-12000

0.045-0.055

14000-12000

0.040-0.045

1.51-2.00

9500-8000

0.035-0.040

9500-8000

0.035-0.040

9000-/000

0.035-0.040

6000

0.020-0.022

6000

0.020-0.022

5400

0.015-0.020

9500-8000

0.035-0.040

8000

0.030-0.035

10000-9000

0.055-0.065

10000-9000

0.045-0.050

*When machines can not achieve a recommended rotation speed, please set maximum possible speed in stable rotation range of the machine
and adjust the feed rate.

* For smaller drills under g0.5, the most stable rotation speed of the spindle takes precedence over the recommended conditions indicated in the table.

2.01-2.50

8000-7000

0.040-0.045

8000-/000

0.040-0.045

7000-6000

0.040-0.045

5000

0.022-0.025

5000

0.022-0.025

4500

0.020-0.022

8000-/000

0.040-0.045

7000

0.035-0.040

9000-8000

0.070-0.10

9000-8000

0.050-0.070

2.51-3.00

7000-6000

0.045-0.050

7000-6000

0.045-0.050

6000-5000

0.045-0.050

4000

0.025-0.030

4000

0.025-0.030

3600

0.025-0.030

7000-6000

0.045-0.050

6000

0.040-0.045

8000-/000

0.10-0.12

8000-/000

0.07-0.10
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INDRILL
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I“! IND-SPHINX PRECISION LTD (unit B)
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