INDRiLL
T301

R

Short Flute Length Series

Dia Range : 80.30-3.00mm
Flute Length : ~3-5d

Dia Tolerance

Uncoated : h6
Coated : £0.003

A versatile drill crafted with good centering
and keen cutting abilities for use across
different materials and applications

Differentiated web taper for
faster chip evacuation

Made from ultra fine grade carbide with a
balanced mix of high toughness and
excellent hardness

Finely honed cutting edge and highly
polished flutes by MMP Superfinshing
process for superior edge strength,

chip evacuation, better coating adhesion
and longer tool life

NexGen geometry for better positional
accuracy for hole quality

Ein vielseitig einsetzbarer Bohrer mit guter
Zentrierung und hervorragenden
Schneideigenschaften fiir den Einsatz bei
verschiedenen Materialien

und Anwendungen

Differenzierte Kernverjlingung fiir
sicherere Spanabfuhr

Hergestellt aus ultrafeinem Hartmetall mit
einer ausgewogenen Kombination aus
hoher Zahigkeit und sehr hoher Harte

Hochpréazise Schneidkantenverrundungund
im MMP-Superfinshing-Verfahren
hochglanzpolierte Schneiden fir eine
Uberlegene Kantenstarke, Spanabfuhr,
verbesserte Beschichtungshaftung und
langere Werkzeugstandzeiten

World of mICRO Tools
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www.axis-microtools.com
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Tools for mICRO mACHINING
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